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[1I0DEUES ASZTA LH

Nem az els6, de bizonyara
nem is az utols6 a borit6-
lapunkon lathaté ,.minde-
nes” gurulé asztalka a la-
punkban megjelent, ha-
sonl6 kisbutorok sordban.
De bizonyos, hogz egyike a
legdtletesebbeknek. Mint
képeink mutatjak, hasznéal-
haté kétpolcos talalé asz-
talka alakjaban — s ha
nem kell, "6sszehajtva egy
szekrény mogotti zugba s
becsusztathato.

Lényege az otletes csukld-
rendszer. A kozéps6 cs6-
vazra zongorapanttal illesz-
kednek az als6- és felsp
polc jobb és bal oldali ele-
mei. A vaz flggdleges tag-
jahoz kuldnleges
6zi 4brankban kulén s
bemutatott) csukléspanttal
csatlakoznak a keret olda-
lait alkot6 és a bels6 keret-

(szbvegq-

vadz mellé hajthato ,fulek”.
Fuggdlleges ‘csOvei  végén
egy-egy oOnbeéalld talaléasz-
talka-kerél™  biztositja a
kénnyd mozgatast.

Az egy-egy oldalon levé
alsé és fels6 polcokat fug-
g6leges fémlemezcsik koti
0ssze —, hogy egyik polc
felhajtasakor vele “mozdul-
jon a masik is. Tulsagos

lecsukasukat a fulek belsé
oldalaira csavarozott és m(-
anyag?(al boritott Utkéz6
szemek akadalyozzak meg.
Az asztalka miikodéséhez,
hasznélatahoz kilén magya-
rdzat nem szikséges, az
borité lapunk képeirél egy-
szeriben attekinthetd.

A csévaz anyaga 10—15
mm kilsé atméréji és 1—2
mm falvastagsagu varrat-
nélkili acélcsé legyen. A
fulek szikséges ivbe hajli-
tdsat melegen és homokkal

toltés utdn végezzik. De
megoldhaté a fels6 rész
szegletes, hegesztett —, te-

hat hajlitds nélkuli kivitel-
ben is. Polcként keményfa
deszkat a*‘énlunk,ﬂ de meg-
felel alul-felil mdanyag le-
mezzel boritott csévaz is.
Elkészithetd az asztalka tel-
jesen faboél is. llyenkor a

vazat 15X30 mm-es kemény-
fa lécek, a boritast réte-
gelt lemez alkossa. Mindkét
valtozatnal nagyon fontos
a vaz koOzépsd, vizszintes
csoveihez illeszked6 zon-
gorapantok gondos szere-
lése —, melyet kdénnyit, ha
kozépsd cs6 helyett” fordi-

Folytatds a 31. oldalon.
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haté jelekhez:

«—_.Ez a jel mutatja,
I--—--1lhogy "a cikkben
foglaltak™ megértésehez
csak alapfokd ismere-
tek szilkségesek — elké-
szitésiikhoz szerszamok-
ra nincs szlkség.

lai utal, hogy a cikk
megértéséhez kozépfokl
ismeretek és szersza-
mok szukségesek.

Fontosabb cik-
. keink mellett ez
a jel figyelmeztet, hogy
a megeéertéshez magas
foku szakképzettség, a
targyak  elkészitéséhez
szakipari szerszamok,
mdahelyfelszerelés szik-
séges.
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Az elkészitéshez olvasdink figyelmébe
ajanljuk az 195. évi 6. szamunk 1—4
dalan me%jelent cs6nakkészités ismer-
teto cikkiin



VITORLAZAS . DESZKAN"

Az EM mikroviftorlasa

A legszebb nyari spor-
tok egyike a vitorlazas.
De sajnos, nagyon dra-
ga. Mikrovitorlasunk-
kal azonban azok is (z-
heik ezt az egészséges
vizisportot, akik legfel-
jebb  egy-két szazast
szdnnak ra.

Vitorlasunk  érdekes-
sége, hogy nincsen kor-
manya és csak allni le-
het rajta. Mar ebbdl is
kovetkezik, hogy lajs-
trom-jelet nem kaphat.
Ezért csak a part koze-
lében — ha lehet a part
és a bojak kozotti vizen
—, de a furd6zék és a
hajézas zavarasa nélkil
hasznalhat6. Talan még
ennél is fontosabb: csak
j6  Usz6k  hasznaljak,
mert vitorlazas de
kuldndsen gyakorlés
kézben gyakori bo-
ruldssal  szdmolhatunk.
Ezért a vitorlat masfél-
kétméteres kotéllel kos-
sik a talphoz. Az ar-
boc lazan illeszkedjen a
talp furataba, hogy er6-
s6d6 szélnél, vagy baj
esetén a vizbe I6khes-
siik. Ekkor ponyvahor-
gonyként ,megfogja” a
talpat, és a két darab
nem sodrédhat el egy-
maéstél. Az &rboc ismé-
telt helyredllitaisa nem
okoz kuléndsebb nehéz-
séget, Vigyazzunk, hogy
felallitadsanadl a szél a
vitorla élét érje, Ugy az
nem ,rangat” és kony-
nyen helyére illeszthetd.

A nedves vaszon jobban
feszil, ezért kezelése a
szaraznal is egyszer(ibb.

JO, ha tanulds kozben
csonak van a kozelben.
Ha elfaradtunk, egysze-
ren dobjuk vizbe a vi-
torlat és fekudjink vé-
gig a talpon. igy jar-
junk el feler§s6dé és a
parttol clsodré szélben
is. Ha felborultunk,
azonnal Usszunk vissza
és masszunk fel a talp-
ra. A talp egyébként
motorcsénak utan von-

tatott  viziszanként is
hasznéalhaté.
Vitorlasunk  érdekes-

sége, hogy a szél a vi-
torlajat mindig tolja.
LA” dbrank a vitorlaésa
labhelyzet valtoztatasa-
val végrehajthato kor-
manyzast. a ,B” abra a

kilénb6z6 szélhelyze-
tekhez (hatszél, félszél.
raum) tartozé vitorla-

és laballasokat mutatja.
A ,C” 4bréan a f6bb ma-
néverezési modok latha-
tok. Megemlitjik, hogy
a ,tolatds” csak mikro-
vitorlasunkkal hajthato
végre, arra ,igazi” ha-
jok képtelenek.



A TALP KESZITESE

S(rlszalti. Vr-os, gyalult feny6deszka-
bol készitjuk el a fo rajzon lathaté va-
zat. Alapja a harom, teljes hosszban vé-

gigfuté hosszgerinc. Elre allitott lécei-
nek magassaga 60—70 mm. A felsé ¢él

egyenes, az alsé mindkét vége mintegy
400—500 mm hosszban enyhén ivelt le-
gyen. A kozéps6 gerinchez illesztjik a

svertet. Helyét gy hagyjuk ki, hogy a ge-
rinc kozépsd, 510 mm-es szakaszat kifd-
részeljik, s melléje a gerincdarabokhoz
mindkét oldalra, 150—200 mm-rel a résen
tal ér6, azonos anyagl léceket csavaro-
zunk, enyvezink. A hosszmerevitékbe,
gerincekbe kb. 380 mm-enként csapolas-
sal illesszik a kereszttartokat, bdkonyo-
kat. A csapok mérete a gerincmagassag
J«-énéi ne legyen tébb, nehogy legyen-
gitsék a hoszmerevitét. A mells6 és hat-
s6 élet a gerinclécekkel osszeillesztett,
..keresztben”™ 4&ll6, keményfa tékék al-
kotjak.

A bordavazat elkészilte utan ragasszuk
0ssze. Feltétlentl  vizallo, mu?(yanta»
alapanyagl ragasztét haszndaljun (pl.
kaorit, arbakol). Szaradas utan az illesz-
téseket gyalulassal hozzuk egy sikba,
majd a vazat 56 mm-es, filmmel ragasz-
tott (vizalld) rétegelt lemezzel boritsuk be.
A ragasztast szegezéssel. vagy csavarozas-
sal erdsitsik. A lemezt furjuk elé és a csa-
varfejek méreteinek megfelelen sily-
lyessziik ki. Lehet6leg vOrdsréz szeget,
vagy sargaréz csavart hasznéaljunk. Ha
erre nincs moéd, Ggy a kétszeresen kad-
miurnozott, rozsdavedett vasaru is meg-
felel. A ragasztét a lassib kotés érdeke-

ben hasznalat el6tt kevés edz6sdéval ke-
verjiuk el. Igy biztositjuk, hogy a csa-
varozashoz, illetve szegezéshez sziikséges
id6 alatt a ragasztds még ne kosson.

A tokéletes szaradas utdn az orr- és
farrészt gyaluljuk a boritassal egy sikba,
és ragasszunk keményfa véddlécet a le-
mez és a tékeléc talalkozéasara.

A kozéps6 gerincre csavarozott arbdc-
talp és a sverttartd6 anyaga 3V'-os ke-
meényfa. Az elkésziult falpat. gondosan
csiszoljuk &t és tetszés szerint fessuk,
vagy lakkozzuk. A két t6kére az emelés
megkonnyitésére emel6filet szereljink.

A normdal méretli rétegelt-lemez tébla
a talp szélességét kiadja, de a hosszat
csak toldassal. Azt két borda kozében
oldjuk meg agy, hogy alul sajat anyaga-
b6l mintegy 150—200 mm hosszban atla-
oljuk. Az 1igy megvastagodott boritas
belyét a hosszmerevit6kbe sullyesszik
e.

A svertet (a rajz szerint) vizall6 réte-
gelt lemezbdl, vagy 3—5 mm vastag, ke-
mén aluminiumlemezbdl készithetjuk.
Felso éléhez keményfa (tkoz6t ragasz-
szunk (aluminiumlemeznél csavaroz-
zunk). Vigyazzunk, hogy a svert-nyilast
pontosan az uszonyhoz méretezzik. A
svertet kiesés ellen biztositani kell.

Az arboc és Kkeresztrdd anyaga 3fos
keményfa. Legkedvezébb a kérisfa. A
lécek végeit, éleit er6sen gémbolyitsik
le, felliletiket gondosan csiszoljuk, majd
lakkozzuk. A ~két rész dsszeillesztése
forg6csappal torténik, ami a tarolast is

megkonnyiti. E célra a kapupéant csavar
is megfelel, de kiallé6 része ne legyen.
A fejet és az anyéat sillyeszteni kell,
nehogy sérilést okozhasson. A vitorla
felerdsitésére kotéltarté kengyelt — két
végén ellapitott gémbvasbdl — va?(y az
ivek végeinek atfarasat javasoljuk. A

szemés csavart mell6zzik.

Vitorlank anyagaul legmegfelel6bb
kénny( vitrolavaszon, vagy szovott mi-
anyag. Szokatlan formdja a szin és az
anyag Osszeallitasanal merész elképzelé-
seket is megenged. Lényeg, hogy kony-
nyl, erés és slrd legyen. Duplan varr-
juk az 0Osszeerdsitéseket, s mm-es
merevitdé  kenderzsinért  varrjunk az
élekbe.



ELEKTRONO
! |

Nemcsak koltséges, de ve-
szelyes is gyufaval gydujtani
a gazt, mert a fellobband
lang megégetheti kezunket.
Olcsobb és biztonsadgosabb
a kovetkez6 Kkészitési és
hasznalati utasitds gondos
betartasaval hazilag el6al-
lithato, gombnyomasra
gyujté elektromos gyufa.

A gazgyujté elektromag-
neses elven mkodik. A
manyag gomb (3) benyo-
masakor a csévetarto (11)
hozzaér a cs6szegecs-érint-
kez6hoz (16), s aramot kap
a tekercs (17). Az aram ha-
tésdra a tekercs behdzza a
mozg6 tengelyt (5), amely-
nek vége és az erintkezd-
csucs (8) kozott iv keletke-
zik. Behuzott allapotban vi-
szont megszakad az &aram-
kor, megszlinik a méagneses
tér, s ekkor a rugd (6) visz-
szanyomja a tengelyt ere-
deti helyzetébe. Ezaltal uj—
b6l zarédik az aramkor,
a folyamat mindaddig |s—
métlédik, amlﬁ;( a gombot
nyomva tartju s a gaz-
€96 kiomlé nyllasalhoz tar-
tott gyuajté lyukacsos zaré-
fedelén bedramlé gazt a ke-
letkezett elektromos iv
meggyUjtja.

A gazgyljté alkatrészei-
nek méreteir6l a rajzok
részletes Gtmutatdst adnak.
A csévetestet (7) vékonyfall
rézcs6b6l vagjuk le. EIGszor
egylk végeét peremezzik ki,

fd hiuzzuk ra a két ol
dal emezt (9), s azutan pe-
remezzik a masik végét. A
tekercselé huzal kezd6 sza-
lat forrasszuk a csévetestre,
végeit pedig tobberes huzal-
darab kozbelktatasaval (142
a bevezeté huzalhoz.
forrasztds helyét sugetel-
juk koral. A7 kés ker-
cset szigetelés celjabol ra-
gasztés papirral vonjuk be.

A csévetest-tarté lemezt
(11) — kiszabas utan — a
szai]gatott vonalak mentén
hajlitsuk meg, s szegecsel-

Bels6 #3,1
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juk ré az érintkez6 csucsot
(8). Ezt kdvetben — &ssze-
szegecselésik utdn — a
szigetel6 lapokat (10) szege-
cseljik a csévetartdra.

Osszeszereléskor a rugot
(6) hazzuk ~a, mozgéten-
gelyre &5), végét dugjuk a
csévetest ‘nyildsdba, majd a
csévetestet Ugy helyezzlk a
tartoba (11), hogy oldalle-
mezei illeszkedjenek az 15
mm-es kivagasokba. A csé-
vetest kivezetését és a ha-
16zati zsinér egyik agat (13)
forrasszuk a szegecsérint-
kez6re (15). A zsinor masik
4gat szinten szegecshez (16)
forrasztjuk. A haldzati zsi-
nort tehermentesité kabel-
bilinccsel (12) rogzitjuk. Ez-
utan a nyomoégombot (3)
helyezzilk “a véd6burkolat
(1) furatdba, toljuk bele az
osszedallitott csévetartét (11),
majd illesszik helyére a
zarodugot (4), s azt rogzit-
suk ng” jVL?6-0s csavarral
(19). 6z0leg azonban a
csévetartéba rogzitsink egy
szegecset (20), amely me%»
akadalyozza, hogy az fel-
cslszva, a zarosapkahoz
érve zéarlatot okozzon. Vé-
gul a véddéburkolatra nyom-
Juk ré a furatokkal ellatott
zar6sapkat (2), a haldzati
zsino6rra szereljunk villas-
dugot, s kész az elektromos
gazgyujto.

100 Ft-tal dijazva.

GAL BELA

ALKATRESZJEGY ZEK:

1 Védé6burkolat (keménygumi, mianyag)

2 Zarosapka (réz, bronz, acél)

Nyomégomb (keménygumi, mianyag)
Zardédug6 (keménygumi, mlanyag)
Mozgé tengely (koracél, vagy pl. szeg)
Rug6 (0 0,2 mm-es rugoésaéibdl, kb. 30
menet)

7 Csévetest (sargarézcsé, 0,2—0,4 mm fal-
vastagsaggal)

8 Erintkez6 cstcs (réz)

9 Csévetest oldallemeze (2 db, prespan vagy
karton)

10 Szigetel6 lapok (prespan)

11 Csévetarté (0,5 mm vastag vOrosréz)

12 Tehermentesité (villasdugobdl)

13 Kéteres gumikabel

14 Tobberes szigetelt huzal

15 Csészegecs

16 Rézszegecs

17 Tekercs (0,12 mm-es zomancszigetelési réz-
huzalb6l 3876 menet)

18 Cs6szegecs

19 Rogzité csavar

20 Gatlo szegecs

[2 181 N SOV}



A fotografalads labortech-
nikai folyamatainal igen 1é-
nyeges a negativ és pozi-
tiv anyagok kell6 mértékd
és min6ségld kimoséasa. A
mosasi folyamatokat gyak-
ran megneheziti a mosdviz
szennyezettsége, amely saj-
nos a kézm(vesitett tertle-
teken is elég gyakori. A
szakiuzletekben beszerez-
hetd, s a csapra hlzhato
sz(ir0 nem bizonyul elég-
ségesnek, ugyanis hamar
eltomdédik, s a folyadéknyo-
méas a nagy mennyiségben
lerakédott szennyezd anya-
gokat mar Aatviszi. A moso-
viz szennyezettsége a nega-
tiv felliletén sokszor helyre-
hozhatatlan mechanikai’ sé-
riléseket, a pozitiv képen
pedig igen sok pontozasi
retusmunkat idéz el6. A ti-
korfényezett képeknél a
szennyezett viz szinte rasz-
terként hagyja ott a ,név-
jegyét”.

Az abrakon lathaté sziré
szerkezete egyszer(, olcson
el6allithatd, s felveszi a ver-
senyt a nyugatnémet gyart-
manyl, Kindermann tipusu
hasonlé rendeltetési beren-
dezéssel.

A szlir6szerkezet  kulsé
formdja a menetesen za-
rodo fedeld tégelyb6l (6 Ft),
valamint az also és felso
fedélbe beragasztott csatla-
kozé mianyag cs6csonkbdl
all (2 Ft/db). Sz(ir6betétje az
als6 tégelyfélben elhelye-
zett 5 réteg 10 mm nyu-
galmi vastagsdgu miianyag
szivacs.

A szlir6 tisztitdsa: 3 na-
pos é&llandé haszndlat utadn
a folyadékot 15 percen ke-
resztll ellenirdnyban vezet-
juk at. Ezutdn a szlrd is-
mét Uzemszer(ien hasznél-
hat6. Teljes szétszereléssel
is tisztithato.

200 Ft-tai jutalmazva.

[— 1 SIMAY ISTVAN

Felnyitott sz(ré a betétekkel
Az 0Osszeszerelt szlré



dborban, kirandulason

is sokan szivesen
hallgatnak kedvenc
leneszamaikat. Ezért olyan

hordozhato,
késziléket
amelyben

tranzisztoros

ismertetink,
radi6 és magne-
tofon is van. A magnoval
felvételt késziteni ugyan
nem lehet (az bonyolul-
tabb4d, nagyobbad tenné a
berendezést), azonban a
9,5-es sebességgel felvett
misor lejatszhatoé.

Az el6erdsitét, az oszcil-
latort és a radidvevdt ko-
z6s, 1—15 mm-es mianyag
lemez szerel6lapra szerel-
juk. A szerel6lapba utott
esfszegecsekbe. fuggdleges
helyzetben forrasztjuk az
er6sité alkatrészeit. Az el-
lenallasok S —IU vagy V»
W -osak, a kondenzatorok
miniatr kivitelGek legye-
nek. A lejatszéfej. ..Bo-
gén", vagy hasonlé kombi-
nalt tipusd. A Trj tranzisz-
toros miniatldr fazisfordito,
a Tr2 tranzisztoros ellen-
ttem miniatdr kimen6-
trafé. A hangszdr6 ,,Tunde",
vagy ,Orionton” radi6 oval
hangszoérédja.

AZ EROSITO
MUKODESE

A lejatszofejbdél a  fe-
szlltséget a 100 nF-os kon-
denzatoron keresztul taplal-
juk a tranzisztor bazisara.
A felerdsitett feszlltséget

10 Ki-os munkaellenéllas-
r6l 100 nF-os kondenzator-
ral csatoljuk az oszcillator
bazisdra. Az 4&ramfelvétele
0,35 rnA.

Az oszcillator (ad6) a ko-
zéphullama sav egyik sza-

kaszan dolgozik. A modu-
lalt radiofrekvencia a ferrit-
antennan kisugéarzédik és
vezérli a radidvevd részt.
A megadott hangolé kapa-
citdésok alkalmazéasaval a
Petéfi-adon ,tali”, 200—250
méteres hullamhosszak ve-
heték. S ha valamelyik adé

zavarna msorunkat, a za-
vards a 10—50 pF-os trim-
merrel, vagy az antennate-

kerccsel parhuzamosan kap-
csolt 100 pF-os kondenzéator
értékének valtoztatdsaval
megszlintetheté. A tranzisz-
tort oszcillatorként mikod-
teté visszacsatoladst az 50—
100 pF-os kondenzatorral.

prébéalgatassal &llitjuk be.
Az oszcillator kondenzéatorai
keramikusak, dram forrasa
9 V-os telep, éaramfelvétele
18 mA. A K—2 kapcsoléval
helyezheté lzembe.

A vevl Ot-tranzisztoros,
reflexkapcsolastd. Ferritan-
tennéajat az oszcillatoréhoz
kozeire kell beépiteni. A
ferritradra csévélt teker-
csek kozil az L—1 a han-
golékondenzéatorral péarhu-
zamosan kotve alkot rezgé-
kort, s a venni kivant 4&l-
lomas bedllitasara szolgal.
Az L—2 tekercs a bazisra
ad radiofrekvenciat. Az
L—2-6t az Iw—1 kilsé an-
tenna-csatlakozas feldli ré-
szére tekercseljuk. Az érzé-
kenységet, a szelektivitast,
és a hangerét fokozdé visz-
szacsatolast az L—3 tekercs,
a 10 pF-os kerdmikus-, és
a 2—25 pF-os trimmerkon-
denzator végzi. A vissza-
csatolé tekercs bekdtése ak-
kor jo, ha a 2—25 pF-os
trimmerkordenzator forga-
tasakor a készulék sipolni
kezd. Ha nem, Ggy az L—3
tekercs végeit cseréljuok fel.
A visszacsatolds egyszeri
finombeéllitisa az L—3 te-
kercsnek a ferritrtdon to-
logatdsaval végzehetd.

Az er6sit6 fojtédtekercse
10 mm atmér6jli, kozép-
frekvencias, vasmagos 0,1



ALKATRESZJEGYZEK

T, = P15, OC 1044, 2SA12

Tj = P13A, P14

Tt — P13B" P14

T<, Ti = 2XP13, 2XP6

T« = P15, OC 1044, 2SA12

T: — P13B, P14

Tr, = Fazisfordité

Tr2= Tranzisztoros Ki-
mend

Tr, = Cseng6reduktor

Lt = 80 menet, Litze

Lj = 5 menet, Litze

L, = 40 menet, Litze

Ls = 50 menet, Litze

L4 = 400 menet, 0,1 mm
zoménc huzal

Lg = 4—8 menet, 0,7 mm
zoménc huzal

Ferritantenna =
1. 10X200—300 mm
1. 10X50 mm.

mm-es zoméanchuzalbdl 400
menetld. A vevékészilék 2
db  sorbakdtott 45 V-os
laposelemmel mikodik.
Aramfelvétele teljes Kkive-
zérlésnél 25—35 fnA. E te-
leprél vesszik le az el6-
erésité 45 V-os tapfeszilt-
ségét is. A vevl és az elo-
erdsit6 a K—1 kapcsoldval
helyezhet6 Uzembe.

Uzembe helyezéskor kap-
csoljuk be a K—1-et, allit-
suk® a hanger6szabalyzot
teljes hangerdre, maj a
forgékondenzatorral Kkeres-
sk meg a helyi ad6 mdso-
rat. Kapcsoljuk be a K—2-6t
is, és az alloméaskeresdét ad-
dig forgassuk, amig suhog6
hang —, az adénk .hang-
ja” — jelentkezik. Ezutan
csavarhtzoéval finoman uté-
gessik meg a lejatszofejet,
ahol a szalag érintkezik a
fejjel. Ha a  hangszéréban
eros kopogast hallunk,
minden kifogastalan.

Meghajtashoz az EM-bol-
tokban kaphaté hengeres,
fémhazas, 45 V-os motort
hasznaljunk, mely teleppel,
illetve halézati csengdre-
duktor ot voltos kivezeté-
sérél  (Graetz-kapcsolasban

Folytatds a 23. oldalon.



Tranzisztoros csévoltmé-

rénk elkészitésének felté-
tele egy érzékeny alapmi-
szer, amely szakizletekben,

valamint az Ezermester Bol-
tok miszer akci6ja révén
beszerezhetd.

A FESZULTSEGMERO
ELVI MUKODESE

A tranzisztoros feszlltség-
méré mikodése a csbévolt-
mérééhez hasonld, s éppen
ezért tranzisztoros csévolt-
mérének is nevezik.

Fesziltségmérés esetén az

eldtétellenallasokon keresz-
tul  csak kis mennyiségl
dram jut a bézisra, amely-

nek hatdsara a kollektoron
joval nagyobb aram Iép fel.
Ezt az Aaramvaltozast az
em itter dramkorébe kap-
csolt miszer jol érzékeli.
Az elektronikus miszer
megépitéséhez p—15 tipusud
tranzisztort hasznéaltunk,

amelynek nagy béazisérzé-
kenysége biztositja a fe-
szlltségméréhoz elegendd
bemend ellenéllast. A fe-
szlUltségméro stabil miko-
dése érdekében a tranzisz-
tor dramkodreiben nagy ne-
gativ csatolast alkalmaz-
tunk.

Ezt -egyrészt az emitter

dramkoérébe kapcsolt mi-
szer belsé ellenéllaséaval
(kb. 15 KO), masrészt a
bazis és a kollektor ko6zé

10

Tranzisztoros

kapcsolt R, (1,5 M O-os) el-

lenallassal értik el. Ehhez
még hozzad adédik az is.
hogy a tranzisztort az
Ri—H, osztélanctél mind-
0ssze 1 Volt fesziultséggel
Uzemeltetjuk, ami méar ma-
gaban is elég nagy stabili-

tast biztosit. A midszer nul-
lara &llitdsat az osztélancon
fennmaradt kb. 2 voltnyi
feszlltséggel végezziuk az
Rs ellen4llas, valamint a P2
potm éter kozbeiktatasaval.

A fesziultségmérést 50
Volt-ig soros ellenallasok-
kal, 250, 500 Volt mérések-
nél soros+bézisosztassal vé-

_Csovoltmero”

gezzitk. A fesziultségméré
hitelesitésekor a végkitérést
a P, trimmerpotm éterrel
allitjuk be.
OSSZESZERELES

A fesziltségméré barmi-
lyen dobozba, vagy sasz-
sziba beépitheté. A fény-
képen lathatd elrendezés a
szerelés megkdénnyitését cé-

lozza. A miszert aszimmet-
rikusan szereljuk fel. Tédle
jobbra (a szélesebb mez6-

ben) fenn a fesziltségmérd
fokozatkapcsoldt, alul a po-
zitiv és a negativ bemend-



ANYAGSZUKSEGLET:

1 db 100 n A-es miszer

1db P—I5 tipusa_ tranzisztor
1 db 2X5 4allast Yaxley kapcsold

Rt 15 MO, R* 330 Q
K 0O-o0s (V, wattos

, 1 K fi,
ellenallasok)

R, 33 K O, Rs 10

Pt 15 K U trimmer potenciéméter

P2 10 K O potenciéméter
Ci 22 nF-os kondenzator
6-0s sorkapocs

(,csokoladé” szorité)

sasszé vagy doboz, csavarok. )
El6tétellenalasok a kapcsolasi rajz szerint.

hivelypart helyezzik el
Balra a nullaallité poteneid-
métert és a telepkapcsolot
er@sitjuk fel. A sasszi mé-
rete 205X110X55 mm. Belsd
szerelésnél szerel6lap he-
lyett 6-os sorkapocs érint-
kez6t (csokoladé szoritot)
hasznéaljunk, amelyre a 2
adbran ~lathaté elrendezés
szerint a tranzisztort, az el-
lenéallasokat és a kivezeté-
seket ergsitjuk fel.

A ,szerel6lapunk” ontarté
lesz azaltal, hogy az l-es és
a 6-o0s hivelyek szoritéi ala
15 mm Aatmérdji vorosréz-
huzalt erésitink. Az l-es
voroésrézhuzalt a miszer
kozelebb esé pélusdhoz, a
6-0s kivezetést a P2 potmé-
ter fold-kivezetésére for-
rasztjuk. Miel6tt a szerelést
tovabb folytatnank, a tran-
zisztort a ‘kulsé hémérsék-
leti ingadozasokt6l védésre.
20 mm atmérdjli és 25 mm
hosszlisagu hengerbe he-
lyezzik (2. 4bra). A henger

kénny(d m(anyagbo6l vagy
bakelithél Ieg)(]en.
El6szoér a enger felsé

részét parafadulgéval zarjuk
le és parafinnal szigeteljuk.
Majd a hengert vattaval
lazan kibéleljuk és ugy he-
lyezzik bele a tranzisztort.
Ezutdn a tranzisztor Kive-
zetéseit a szoritéhuvelyek-
nek megfeleléen beallitjuk
és utana a henger belsejét
vattaval kitomjuk. Majd
annyi melegitett parafint
csopogtessink a hengerbe,
hogy hermetikusan zarjon.
A parafin kih(Glése utadn a
tranzisztor kivezetéseit vég-
legesen helyezzik a szoritd
hivelyekbe (2. 4&bra). Ez-
utan a fesziltségmérdé aram-
koreit az l-es abra szerint
bekotjuk. Uzembehelyezés
elgtt a 3 voltos radelem ré-
szére teleptartét készitink
(3. abra) a kovetkezdkép-
en: 1 mm vastagsagu ba-
elitlemezbdl 100X48 mm-es
darabot leszabunk és arra
a r0delem hosszadnak meg-
feleléen egy-egy 24X16X10
mm méretd rugalmas fém-
b6l késziult derékszdget sze-
relink. A radelem pozitiv
kivezetésének az egyik de-

rékszégon készi-

tink.

kivagast

UZEMBE HELYEZES

Miel6tt a 3 voltos Hidele-
met a fesziltségmérdre kap-
csolnank a miiszer meg-
6vasa céljabol — a Pxtrim-
merpotmétert  zardirdnyba
majdnem teljesen, a Pa pot-
métert pedig kozépallasba
allitjuk. A telep behelye-
zése utdn a miszeren a P3
forgatasaval kilengést ész-
lelink. Ha ily médon a m-
szer nullara allithaté, ugy
a Px potmétert teljesen
nyité allasba tesszik.

A FESZULTSEGMERO
HITELESITESE

Hitelesitéskor minden mé-
rés el6tt allitsuk a mdszer
mutatéjat a P2 potenciomeé-
terrel nullara és csak az-
utdn folytassuk a mérése-
ket. A Thitelesités kétféle
médon  torténhet: hiteles
miszerhez kalibralva, vagy
a kovetkez6 maddon. Az Uj
zseblampaelemek feszult-
sége altalaban 4,7 Volt, igy
a két sorbakapcsolt elem
egylttes  feszultsége 94
Volt lesz. A miszer mu-
tatojat amennyiben az
nem ezt a fesziltséget mu-
tatnd, a Pi trimmerpotmé-
terre beallitjuk. Ezutan
csak az egyik zseblampa-
elem fesziiltségét mérjuk.
Ha a miszer 4,7 voltot mu-

tat, miiszerink a 10 vol-
tos részen hitelesitettnek
tekinthet6, ami annyit je-

lent, hogy az 50 V-os, vala-
mint a 250 V-os mérébeme-
net is hiteles. Az 500 V-os

11



bemenetet a 22 MQ-o0s
trlmmerpotmeterrel allitjuk
be agy % a 250 V-os
bemeneten etoleg végki-
térést merunk (radioban a
legnagyobb feszultség kb.

ennyi) és atkapcsolva a mé-

rést 500 V-ra. a mért fe-
szlltséget ott is beallitjuk.
A 25 V-0s bemenetet

(amit a konnyebb hitelesi-
tés miatt 3 V-ra_is allitha-
a 22 MQ-os ellen-
meérjuk, ehhez
hozza adédik a tranzisztor
dramkoreinek ellendllasa
is. Ezt legpontosabban ugy
végezhetjiuk el, ha egy 15
M 1J-os ellenallast sorba-
kapcsolunk egy 1 MD-os
trimmerpotméterrel és en-
nek allitaisdval a pontos
végkitérést beallitjuk. Mind-
két esetben 2 db 45 V-os
zsebelem szikséges, ame-
lyeket sorba kotve a fe-
szlltségméré 1) V-os be-
menetére kapcsolunk.

NEHANY TANACS

A miszer elkészitése ki-
16nés szaktudast nem igel
nyel, ezért minden amatér
kénnyen elkészitheti. A hi-
telesités megkonnyitése cél-
jabol ajanlafos az ellenallal
sokat azonos  gyartma-
nyltakbdl késziteni. Az
Ezermester Boltokban 20
M 1J-os ellenallas jelenleg
kaphaté és azokbél a ki-
vant el6tétellenallasokat
kénnyen el6allithatjuk. A
10 V-os bemenethez szik-
’%es 10 M 1J-ot pl. két da-
ra 20 M Q-os ellenallas
parhuzamos kapcsolasaval.

JRVXR,  20X20
(R Ri+ R, 20+ 20

a 40 M Cl-os el6tétellenalla-
sokat két 20 M Q -os val al-

oMl

Iitjuk el8.
(R = Rt+R, = 20+ 2 =
0 M Q).

Az elektronikus mérémi-
szer alkalmazésat kibdvit-
hetjik, ha meglevé normal-
mszerrel épitjuk egybe.
Ebben az esetben még egy
kétaramkoros kapcsolo is
szukséges. (A  fényképen
lathato mus7er is gy ké-
szult?( ieszlltséegmerd
aramkorj fo%yasztasa kb. 1

. amit a 3 V-os rudelem
klkapcsolasa nélkul is, ho-
napokig tzemeltetni tud és
éppen ezért lzembiztonsaga
érdekében kikapcsolni sem

érdemes. |
SZELIG GYULA

JOIMENZIOS
0 SATU"

M HHNMNM HHBBII

Modellez6k szdmara hasz-

nos eszkoz, a minden di-
menzioba allithatd ,satu”
A munkadarab egyszerl be-
fogassal is t8bb iranybol
megmunkalhato a ,satu”
megfeleld allitasaval.

A ,satu” elkészitése egy-
szerli, gépi megmunkalast
nem igényel. Az alkatrészek
egymashoz régzitéséhez
csekély hegesztési munka
szlikséges. Anyagsziikség-
lete: 1 db 140 mm és 1 db

70 mm hossz(, 18 mm kilsé
és 15 mm belsd atmero6ji
vascs6. 1 db 100 mm és 1
db 170 mm hosszd 14 mm
atmérdji koracél, 1 db 60
mm hosszU és 8 mm Aatmé-
réji koracél, 2 db 100 mm
hosszl, 12X12 mm-es négy-
szégvas, 2 db M15-0OS szar-
nyas anya. 1 db M10-es fe-
jescsavar, 2 db M6-os fejes-
csavar, 2 db alatét (belsé
atmerole 16 mm).

Az alkatrészek méret sze-
rinti megmunkéldsa a raj-
zon lathatd, a satu Osszeélli-
tasat, valamint alkalmazasat
képunk szemlélteti.

Otletparddénkon 100 Ft-tal
dijazva.

B. HORVATH LASZI.O
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AXYAGIEGYZEK

cam di* Megnevezés

| 1 Transzformator-vas-
mag

1 Primértekercs

2 1 Szekundertekercs

3 2 ROgzit6 szégvas Idom

4 4 R0Ogzité csavar

5 2 Forrasztéhegy-befogé

6 2 Szorité csavar

7 Szigetel6 huvely

8 1 Forraszt6 esles

9 1 Nyomoégombos kap-
csold

iOla 1 Tok

0b 1 Zarofedél

1 t Fogantyl

12 4 Anyéascsavar

13 1 Védé (foldeld) csatla-
kozo

14 1 Kébelvéd6 gydirl

15 1 Kabel (haromeres)

16 1 Kétpolusu csatlakozé

17 2 Znrofedéi felerésitd
csavar

slllyesztett csavarfejeket

béven

(szigetelés!). A

6.ABRA

kérémlakkozzuk be
szekunder

Xi-H tm fwa*

vezeték végein
lyeket dugjuk at a tokon,
és prespan,

Anyag

zomancszigetelés(
rézhuzal

Méret (mm-ben)

M55

0 0,18 (2600 menet)

lakk- vagy pamutszige-

telési rézlmzal
aluminiuinlemez
réz
rézrad farva
réz
prespan
vashuzal

fehérbadog
alunilulumleinez
fehérbadog

acél

réz

PVC
gumiszlgetelésd
mianyag

réz

levé hive-

vagy mas md-

0 2,5 (8 menet)
8x 8x 55y. 1

M3x5 .

0 8 (40 hosszu)
M3 x5

10x25x1

0 1,5 (100 hosszd)

0,4—0,5 (vastag)
1 (vastag)

0,4 —0,5(vastag)
M3x 5

M4 X10
4x 10x5,6
0,75 mm* (2 m hosszu)

M3Xx5

anyag hivellyel (7) szige-
teljik, majd a csavarokkal
(6) rogznjuk a forraszto

cstcsot.

A forrasztopisztolyra lam-
pat is szerelhetink, amely
nemcsak a forrasztds he-

lyére vilagit, ben
{ g x/ mukogl

je|ZI is,

paka. 2 A- es
1zz6t a tok homlokfalara
a forrasztohegy-tartok mellé
helyezzik el. Az izz6 aram-
ellatdsdhoz a transzforma-

torra — a szekunder tekercs

mellé — csévéljunk 025
mm-es zomancszigetelés(
rézhuzalbél 40 menetet.

Végsé miveletként kos-

sik a nyomogombot a be-

vezetd Kabel Fylk agaba,
s szereljuk fogan»
tydra. A kabel harmadik
dgat (foldelés) szintén a
fogantylhoz (13), végul a
fogantydt a tokhoz csava-
rozzuk, majd rogzitjuk a

zardfedelet is.
D. F.
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A nyomott mintds terit6 hatasosan disziti a la-
kast. S mert a kilonféle textilanyagok mintazasa
bélyegz6 maddszerrel” hazilag is egyszerlien meg-

*oldhatd, még egyéni szinfoltot is alkothat.

A képeinken bemutatott mintak (B) példaul

krumplibol kivagott nyomomintaval késziltek. A

) csillagmintas szét nyomasakor a téglalap alaku
..pecsétet” négyszer, egymast keresztezve nyom-
uk az anyagra. Ecsetet csak a figuralis mintak
kiegészitéséhez hasznéaltunk.

A krumplinyomashoz sziikséges eszkdzok; festék,
krumpli, kés, darabka filc, esetleg ecset (a retu-
salashoz) és természetesen alapként valamilyen
jo nedvszivo textilanyag, pl. vaszon, szovet sth. (A).

A nyomdminta készitéséhez hamozzuk meg a
krumplit és vagjuk ketté. A mintat a sima fellle-
ten alakitsuk ki. A négyzetes mintdhoz el6bb a
kilsé, nagyobb négyzet oldalait vagjuk le, majd
a bels6, kisebb négyzetet ,,emeljik” ki, 4—5 mm
mélyen, s mar kész is a nyomominta. Hasonl6 mo-
don vaghat6 ki méas alaklu, formaju minta is (C).

Az 5—8 mm atmér6ji pont-nyom6 (1) kiegészitd

<elemként hasznalhat6. Egyszer(ibb terit§ diszitésé-

ig hez a négyzetes minta (2) 6nmagaban is elegendd.
A nagyobb atmér6ji, koralakl pecsét (3) tobb-
féle kombinacié nyoméasahoz alkalmazhaté. A vas-
tagabb vonal (lapos téglalap) alaki minta (4) op-
art figurak, geometriai abrak nyomasahoz kitling
eszkdz. Viragok, lombos fak abrazolasahoz a levél-
pecsét (5) a legalkalmasabb, mig a haromszdg
alakl ldom (6) figuralis, absztrakt stb. abrak ossze-
allitasahoz hasznalhatd leginkabb.

A ,bélyegzéparna” tobb, egymasra fektetett filc-
darabbdl alljon, amelyre raontjuk a festéket, majd
lapalcikaval szetkenjuk (D). Nyomaskor a krump-
libél kivagott mintat elészor a festékes filcpar-
nara nyomjuk, s azutdn a tetszés szerinti mére-



tre levagott anyagra. Hogy a nyomott minta
durvaszovésl anyagon is egyenletes legyen, a iilc-
parnat elegendd festékkel itassuk at. A krumpli-
minta kopasallo, sziikség esetén azonban felileté-
b6l levaghatunk 1—2 mm-es vékony szeletelt. Ha
a nyomassal elkésziltiink, hagyjuk a festéket meg-
szaradni, majd az anyagot vasaljuk at.

Az igy készitett nyomott mintas térit6k termé-
szetesen nem moshaték (legfeljebb akkor, ha a
mintadkat piros, fekete, vagy lila vegytintaval
nyomtuk). De a mosasra nincs is sziilkség, hiszen
a tériték eldallitasi koltsége oly csekély, hogy bar-
mikor Gjat készithetiink.

A nyomashoz tobbféle festéket hasznalhatunk.
Egyszin(i, fekete mintahoz tustintat, vegytintat,
tarka mintazashoz a Haztartasi Boltokban kap-
haté6 magyar, ill. német Brauns Citocol ruhafesité-
ket vegyink, s azt mintazas el6tt kevés forréviz-
ben oldjuk fel. Ruhafestékekbd8l csaknem az egész
szinskala kaphatd, de ha mégis hidanyoznék a ki-
vant szin, ugy az a meglévékbdl kikeverhetd.

Hatsé boritonk fels6 képe a krumpliminta Ki-
vagasat mutatja. A kozépsdén a kivagott ,pecsé-
tet”, és lenyomatat lathatjuk, mig az als6 kép a
mintazott terit6 vasaldsat abrazolja.

| IR. GY.

krumplibol



miszaki rajz a gon-
dolatk6zlés egyik for-
maja, 0Osszekotd ka-

pocs a tervezd és a tervet
megvaldsité kozott. Olva-
soink is legtobbszdr rajzot
mellékelnek bekuldott otle-
tukhoz. Hogy a nem mf(-
szaki végzettségliek is egy-

értelmd, helyes rajzokat
készithessenek, ezlttal a
miszaki rajz ,alapjat”, a

rajzlapot mutatjuk be.

A rajzpapir kivalasztasat
a rajzfeladat Aellege donti
el. eruzarajzhoz megfelel
az egyszerd simafellletd,
jol radirozhaté rajzpapir.
Tusrajzhoz nem nedvszivé
rajzpapirt hasznalunk, me-
lyen a kilonbéz6 vastag-
sagl tusvonalak egyenle-
tesek maradnak, nem fut-
nak szét. s pengével leka-

parhaték. Festéshez — az
egyenletes festék felhor-
dasa érdekében — Kkissé
nedvszivé papir a legalkal-
masabb. Tempera festék-
kel erésen nedvszivé papi-
ron dolgozzunk. Miszaki
ceruza- €s tusrajz készité-

séhez leghasznélatosabb a

Di¢sgy6rben gyartott an.
DIPA " raj'zpapir. . .
Ahhoz, _hogy a miszaki
rajz attekinthet6 !eg?/en —
bonyolultsagi  fokato ,fu%;”—
géen — kidlénb6z6 mérefd
papirra rajzoljuk. A rajz-

lap alakjat és méreteit az
MSZ—18 sz. szabvany irja
el6. A szabvéanyos!iast a
rajzlapok kezelhetdsége, ta-
roldsa. nagy mennyiségben
torténd eléallitasa tette
szlkségessé.

A szabvany szerinti alap
az 1 m: teruletd rajzlap.
Jele: AO. Ebb6l a Kisebb
méretl, formatumi rajzla-
pok a méret csokkenésével
emelked6 szamozas szerint
ismételt felezéssel Aallitha-
tok el6.

Nyersméret alatt a keres-
kedelemben hasznéalatos
méreteket értjuk. Ezt a
méretet a rajz elkészitése
utan szabalyos kész mé-
retre kell vagni. A rajzlap
tablara rogzitésére a kész-

méreten  kivili  tertletet
hasznéaljuk  fel  (rogzitési
modok: rajzszegek vagy
ragasztoszalag). Az egyes

formatumhoz tartozd keret-
méreteket tadblazatunk tin-
teti fel.

A tablazat adataitél el-
téréen kivételes esetekben
— a rajzterllet jobb Ki-
hasznaldsa végett fel-
hasznalhat6 minden olyan
rajzlap, melynek méretei

az A4 rajzlap  egymas
mellé vagy egymas fole he-
lyezésével, azoknak tobb-
szorosével bévithetd.

A szovegmez6 mindig a
rajzlap 210 mm-es, Vagj
annak  tobbszorosét tevd
oldalara kertljon. Foléje
vagy melléje szokads he-
lyezni a darabje%yzéket.

A rajzolashoz hasznalatos
egyéb "papirfajtak
Pa,uszp,afJ,ir. A j6 pausz-
papir atlatszé6 egyenletes
szerkezetli, sima feltletd,
kékes szinezet, kell6 szi-
lardsaga. A t6bbszori fény-
méasolast jél birja. A gyen-

ge pausz id6vel kifakul,
torékennyé valik. A ned-
vességtél ovni kell. Rajzok
atmasolasara hasznaljak,
de kozvetlendl is rajzolha-
tunk ra, kifejezetten fény-
masoléasi célbol.

Milliméteres
hasznéalatosak, melyeknek
tulajdonsdgai megegyeznek
az emlitett sima pausszal.

pauszok is

A kilénbdz6 szinnel nyo-
mott mm-héalézat segitsé-
gével barmilyen méret-

ardanyban nagyfokd pontos-
sadggal dolgozhatunk. A pa-
pir kilsé, nem nyomott ol-
daldra rajzolunk, akikor ra-
dirozés. ‘kaparas esetén a
findom hal6zat sértetlen ma-
rad.

A milliméter-papirt hossz-

keresztszelvények, grafiko-
nok felrajzolasara hasznal
juk. Altaldaban ceruzaval
dolgozunk rajta.

A szalmapapir, amely egé-
szen vékony attetsz6, azon-
ban kell6 szilardsagu, vaz-
latok készitésére, vagy ter-
vek, térképek gyors, vona-
las &tméasolasara alkalmas.



Az Ezermester Boltok
majusi hirei

A barkacsolok 6rok kivansaga: olcsén anyaghoz jutni,
hogy a megvalésitott otlet, az abba fektetett munka és
ne az anyagi_ adja az elkészitett targy értékét. Ezt a Kki-
véansagot teljesitette az Ezermester és Uttor6 Bolt Val-
}a{at is, amikor &rukészleteit felllvizsgéalata utan tébb-
éle

barkacsanyag arat jelentdsen
csokkentette.

A potenciéméterek kozul
az NPR—1 tipusu ara 25.— Ft-r6l 17,60 Ft-ra,
a PA—2 tipust &ra 27,50 Ft-rol 15— Ft-ra,
a PR—1 tipusu ara 17,60 Ft-rél 10,— Ft-ra.
a PR—2 tipust ara 25— Ft-rél 15— Ft-ra.
a PR—4 tipust ara 30,10 Ft-r6l 15— Ft-ra,
a PR—6 tipusl ara 51.— Ft-r6l 20,— Ft-ra csokkent,

A jovében az RFT gyartméanyu, 2 W-os 1%-os ellen-
allasok 1,— Ft-ért. a 6 W-os Remix huzalellenallasok
szintén 1.— Ft-ért lesznek vasarolhatdk.

A televiziét épiték részére jé hir; az AT 611l-eg panelt
150,— Ft helyett 60— Ft-ért, az AT 501-es készllékhez
val6 dobvaltot 300,— Ft helyett 80— Ft-ért arusitjak.
Jut az 6rombél a radidamatéroknek, radiot épitéknek is,
a radiésasszik ara atlagosan 200,— Ft-tal csokkent.

A 10. SZ, EZERMESTER BOLT
(Bp., V., Jozsef Attila u. 16)

majusban is Ujszer(i, kulénleges anyagokkal jelentke-
zik. Ime koézlluk néhany:

RFT Eolarizéltoo(gelfogé, elektromos gyorshillenty(ihéz
(100,— Ft), 0—1 V " egyenfesziltségl " voltmérg-épit6-
csomag, 25 W-os tranzisztoros erdsité el6- és végfoko-
zattal, stabilizalt anédpotliéval (2500,— Ft), kulénféle osz-
cilloszkép csdvek, 5—20 cm kozotti atmérdvel (300,— Ft),
korszerl Valvd, Siemens, Telefunken és Philips elektron-
csovek (30— 100,— Ft), valamint LD—9, —11, —12 tipusu
mikrohulldm triédak.

A barkéacsolok kivansdgéara megvaltozott az 1. sz. Ezer-
mester Bolt (Bp., VIII., Jézsef krt. 30—32) nyitvatartasi
ideje. A boltban reggel 9-t6l este 7 6rdig vasarolhaté
mindenféle barkadcsanyag.

VEVOSZOLGALAT
a vidéki ezermesterek részére
Vasarloink irdsbeli megrendeléseit postdn utanvétellel

— a vevd koltségére — rovid hataridére teljesiti az
EZERMESTER ES UTTORO BOLT VALLALA 1 sz.

boltja: Bp. VIII., Jozsef krt. 30—32
(G
A meteorologiai radidszonda leirasat és fel-
hasznalasanak ismertetését kovetkezd sza-
munkban kozoljik.

ime a voltméré-épi-
técsomag tartalma: 1
db  mdszer <150—
Ft), 1 db fokozatkap-
csolo 1X26-0s (60,—
Ft), 10 db ellenallas
(49— Ft), 2 db m-
szerzsinor érintke-
z6kkel (20,— Ft).
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fafodémek
manapsadg — bar két-
ségtelentl nehéz a
fa fodémek elemeinek
atasa, elhelyezése —
nem kivétel nelkul
elore yartott vasbeton
rendak kozotti betétes 6—
démeket épitenek. A beté-
tek lehetnek téglabetétes
vasbetontalcak, vagy (re-
ges fodémelemek.

A vasbetonfédémek elké-
szitésével kapcsolatban
elolj aroban" néhany ,arany-
szabaly”:

1 A
csak tervrajzok
elézetes méretezés
szabad késziteni.

2. Az
frjuk le a fédémterv
anyagkivonatat pontosan és

helyett

A

nem
moz

alapjan,
atan

asbetonfodémeket
H okozhatunk

legaldbb 15 cm

kagylésodott,

FALTOL

(A folfekvés
legyen.)
gondosan

4. A telepen

anyagvasanashopezzuk at a foédémhez tar-

Repedt, le-
torott,

toz6 elemeket.
gor-

annak alapjan igényeljink bult elemeket ne vegylnk

béléstestet, talcat, geren- Aat.

dat. 5. Szallitaskor, emeléskor

3. Ha valamilyen tlpus@Z elemeket mmdlg a_ szal-

gerenda  elfogyotf, gK litdsi utasitds szerinti he-

csak  bizonyos  fajtajuak lyen fogjuk meg, kampoz-
Jtervezziuk zuk be. Ne fektessik lap-

kaphatok ne
at” onkenyesen a fodémet,
vegyuk igénybe a tervez6t,
és az 6 frasbeli megjelo»
lése alapjan vegylk meg
az eltérd tipusﬂ fodém al-
katrészeket”. Ne takaré-
koskodjunk a tervt6l elté-
réen a gerendak hosszéan
(,az a par centi ?9/ sem
szamit, éppen  folfek9Zik
még a gerenda a falra”),
mert  sdlyos baleseteket
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dig szakember

jara a fodem?erendat ne
dobaljuk a ta

teket.
dolgozzunk az emelési,
kodasi
laza

tunk,
rink,
ségére,
védékesztyut

beté-
lassan
ra-
munkéaknal, lengd,
ruha mle Ifle(gyen raj-

tgyeljun tenye-
kezgu);1KJ bérének )e/p—

hasznaljunk  bér
véllvédat.
6. A fodémkészitést min-
irdnyitsa.

cakat
Megfontoltan,

FALIG

eléregyértott  vasbe-
a vizszinte-
_falegyenre

Az

tongerendakat
sen kialakitott
kell helyezni. Ujabban a
vallalatok &nkoltségi ar.on
igénybevehet6 — legalabb
3 tonnas — autdédarukkal
sietnek a dolgozdék csaladi
hazépitésének  segi ségére.
Igen egyszerl és g: 6rs el-
jaras.

Sokszor azonban nincs
lehet6ség autédaru igén{
bevételére. Ilyenkor a szak-
ember acsolta b|k|’, vag
a lépcsbékorcsolya itsé-

gével tesszik a’ ger |n akat
helytkre (1—2. abi *). Ez-
utdn Ovatosan a g rendak
kozé helyezzik a 1éléstes-
teket, vagy a talcai at. Sok
esetben a helyszine] készi-
tik a fodémtalcaka , ezek-
hez viszont alulr6 felta-
masztott, vagy a geren-
dékra rakotozott  .saluzat
szlikséges, ezért a ilyen
gerendakitdltés 1jltsége-
sebb. A béléstestek ~ talcak
elhelyezesenel tgye ni kell
arra, hog gferel dak az
elozetesen klje olt  helyrél
ne mozduljanak e, azok
ne fesziljenek szilJjel. A
betéteket nem szab id er6-

szakkal bekénys meriteni.
Fontos, hogy a fcifekvési
feltletek ~ épek rtaradja-
nak és siman, ingai nélkul
helyezkedjenek el i geren-
dak alsé peremén.

A gerendak elh ilyezése
utan, de a kitolt6. nunkak
el6tt, a koszorat is el kell

keésziteni. A  kos2>ra  az
épilet fontos része, mert a
fodém kimerevitése elmoz-
dulés elleni  biz» &sitadson
kival az éplletet 0©ssze-
fogja, stllyedés, rezgés,
oldalnyomas eller vedi.
Ezért 'koszorit min 3ig kell
késziteni (3. 4&bra).

Régebben a kos’orat a
fal teljes szélesség« ben ké-



szitették, legfeljebb a hom-

lokzat fel6l cserepeket he-
lyeztek el a jobb vakolha-
t6sa érdekeben. Ehhez

azonban sok zsaluzoanyag—
ra volt sziksé Ujabban
a koszorukat fal kozé épi-
tik, fgy a zsaluzat megta-
karithat6. Szokdsos — K-
lénésen a redényds abla-
koknal — az é&thidalasokat
és a koszorukat an. Kko-
ténnyel egyesiteni. Célsze-
ribb azonban az 4&thidala-
sokat a gyorsabb munka
és a fatakarékossdg érde-
kében, elGregyartott athi-
dalogerendakkal elkészi-
teni.

A koszoruvalyuba a terv

szerinti vasbetéteket — a
megadott méretben, ken-
gyelekkel ellatva kell
behelyezni. A koszorlkat
B 140 min6ségl betonbol
készitsik, melyhez (I m9
friss betonhoz) 125 m3 ka-
vics, 280 kg 400-as cement
szliikséges gorftlos keverés-
sel, foldne bedolgozas
mellett.

A koszorlnak
még egy fontos szerepe
van azon kivil, hogy ese-
tenként a koszorabo ,OIT-
ként” vasbetonlemezt, par-
kanyt is kiképeznek -féleg
a lapostetejii  éplleteknél).
A koszorubd6l kiall6 csava-

ves

Gjabban

TALPSZELEMEN, 10/10cm

40cm HOSSZU  \  / /
P12 CAVAR\

rokra szoktak rdgziteni a
fedélszék alapjat képezé
Gn. talpszelement. Ezért a
koszoriban még betono-
zéskor, a terv szerinti Ki-
osztasban kell elhelyezni a
talpcsavarokat. A  csava-
rokhoz tartozo anyakat
gondosan Orizzik meg.

A fodemkesznes azzal fe-

jeZOdIk be ? geren-
dak és a beles estek vala—

mint a talcak kozotti he-

Tgyartott
TEGLATALCA
(VASALT)

SALAK

Fesztiv/1)3-6,40m

KOSZORU,

B140 BETON GERENDAHOSSZ NMposESm"m
40bHOSSZVAS8T© 1+30cm GERENDA, KATALO-
30on-mmmm GUSSZERIN A TER-
KENGYEL VEZESALAPJAN

zagokat cementes liabarcs-
csal, betonnal kidntjuk. A
gerendakdzoket szaraz sa-
lakkal feltoltjuk ugy, hogy
a gerendadkat 58 cm ma-
gassagban a salak ellepje.

A salak tetejére kerul az
agyagtapasztas, salakbeton,
vagy a padlastégla burko-
lat. mm
§8 M —0 —
A készenkaphato\
UTOLAGOSKIONTES
BELESTEST
KATALOGUS
SZERINTI
MERETEKBEN
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ALVOKNAK

Mindenkivel eléfordul,
hogy mély alvasbdl az éb-
reszt6ora - rovid  csengese
nem ébreszti fel. A kés6i
felkelésbél szarmazé kelle-
metlenségektdl kimélhet-
juk meg magunkat, a cik-
kinkben ismertetett, s tet-
szés szerinti id&tartamra
beallithatd ébresztéora al-
kalmazésaval.

Elkészitéséhez
6ra (akkor is jo, ha a
csengdrugdja rossz) vil-
lanycsengé, Iaposelem, kap-
csolé, csavarok, ,Koncert”
magnoéhoz szikséges érint-
kezG6par (Ezermester bol-
tokban kaphat6) és fatalp
(amire a készileket rogzit-
juk) szikséges.

Az érintkez6 lemezeket
kézépen 3 mm-es faroval
atfarjuk. A két lemez ko-
zé, valamint folé és ald vé-
kony szigetel6 lapokat he-
lyeziink, melyeket szintén
atfarunk. A lemezeket és
a szigetel6 lapokat kb. 25
mm hosszu, 3-as anyas-
csavarral rogzitjuk. Az
egyik érintkez6 lemezt az
érintkezécsucs fel6li részén
visszahajlitjuk  (elkészitése
és 0Osszeallitisa a rajzon
lathatd).

Az anyascsavar masik
végére 40 mm hosszU és 6
mm széles aluminium le-
mezt teszink (régzités cél-

ébreszt6-
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jabol a csavarok tavolsa-
ganak megfeleléen atfur-
juk). A lemez szabad vége
az Ora szerkezetét Ossze-
fog6é anyascsavar ala keril.

Az érintkez6t ugy allit-
juk be, hogy annak vége

az Oraszerkezet mutaté fe-

kor
rik,
ben

kb. 4—5 mm-re Kiug-
melynek kovetkezteé-
az érintkez6 csucsok
zart helyzetbe kertilnek. A
zart allapot addig tart,
amig a kis mutaté elhalad,
kb. "1 ora idGtartamig, te-
hat a csengé ennyi |de|g
sz6l. Ezért szikségés hozza
ely kapcsol6, hogy amikor
felébredtiink, a “csengetést
megszuntessuk Este a
cseng6-mutatét  a  kivant
idépontra allitjuk, a kap-
csolét bekapcsoljuk, s ez-
zel az ébresztéshez sziiksé-
ges miuveleteket elvégez-
tik. Az o6rat a szerkezettel
egyitt célszer(  fatalpra
régziteni.

Radi6 bekapcsolasara is
alkalmas, de tekintettel az
érintésvédelemre, halézati
aramot csak jelfogon ke-
resztiil  kapcsolhatunk be.
Ha pl. radio bekapcsolasara
akarjuk hasznalni, csengé
helyett olyan jelfogét ko-
tink be, amely a zsebldmpa
elem éaramafSa meghlz, s
érintkez6i kapcsoljak a ha-
l6zati dramot. Ezért a desz-
kalapra konnektort szerel-
junk, s ehhez csatlakoztas-
suk a radiét valamint a ve-
zetékzsinort. A beiktatott
kétaramkoros kapcsolod egyik

allasban tetszés  szerinti,
méasikban pedig csak az
oran el6re allitott id6ben

kapcsolja be a radiot.

161i oldalan levé kis acél- 100,— Ft-tal dijazott otlet.
lemez elé Kkeruljon. Ez SZANTO IMRE
ugyanis csengetés “kezdete- Hoédmezévasarhely
KiSALtftwf?
‘Afvw m w
B ORABAKLEVOKIS -hm sm
AchmaM jyme- .
mMEsoss&HVom A.mesiVM,
mm r\O a kétérintkezdt
asm @ “~ SUSLTEIGAHTAS
nAoibmz



ZFIX” tolto

Mind tébb lesz az olyan
toltheté akku, melyek ka-
pacitasa, kapocsfeszultsege
eltér6. igy felmeril az
igény, hogy e kilénbdzé
telepek egyetlen — szaba-
lyozhaté, allandé aramu —
berendezéssel legyenek
toltheték. Cikkunk egy
llyen beédllithaté, fix aram-
erésségli — beadllitds utéan
mar allandé é&ramu — tél-
téberendezést ismertet.

A tolt6 mikddése egy-
szer(i. A vazlat szerinti Kis-
teljesitményl transzforméa-
tor szekunderé koézépszim-
metrikus. A foldelt kozép-
t6l szamitott elsd ledgaza-
sok koOzott van az Uzemi
allapotot jelz6 izz6. Az
ugyanezen ~végekre csatla-
koz6 Dj diodak pedig
a soros ellenéallasként ko-
tott nagyobb teljesitmény(
tranzisztor béazisanak biz-
tositanak negativ potenciat
kétutas  kapcsolasban. A
transzformator masik két
ledgazasara csatlakozé D (—
D4 di6édak — szintén két-
utas kapcsolasban —a ,,fo—
dramkor” egyeniranyitosat
végzik el. Az éaramszaba-
lyozas a tranzisztor emit-
terkdrében lev6 R2es po-
tenciométerrel oldhaté meg.

A transzforméator szekun-
derének szaggatott vonal-
lal jelzett ,hosszabbitasa"”
azt jelképezi, hogy na-
gyobb fesziltségl telepek
toltése is lehetséges, ha
nagyobb szekunder-menet-
szamot is alkalmazunk, s
azt [pl atkapcsolo segltse»
géve csatlakoztatjuk = D,,
|Iletoleg D4 diédakhoz.

Az aramkor  stabilitasa
nagyon jo, kulénésen azért
mert az emitterkdri ellen-

Folytatas a 9. oldalrol.

szelénnel, y digdakkal
eg%/enlranyltv % mikodtet-
ZAVARSZURES

A motor mikodése okozta
sercegést kiszlir6 fojté 0,6—
0,7 mm atmérdjd, szigetelt
rézhuzalb6l kb. 10—13 me-
net, s M7-es vagy M10-es

allasok két egymasnak el- csoljuk be és felkeléskor
lenkez6 hatast okoznak. ka csoljuk ki. llyen ,gaz-
Az egyik hatas daramkor- déalkodas" esetén tranzisz-
latoz6 = jellegli, azaz n6- toros berendezéseink nap-
vekvd emitterellendllas kozben mindig (zemkész
esetén az aram csokken. E allapotban lesznek.

hatds forditottja viszont A kiulonb6z6 csatlakozta-
az, hogy egyuttal a bazis tasi lehetdségeinek megfele-
és az emitter ,tavolodik" |I6en, kilonb6z6 csatlakozod
egymastél, s emiatt a tran- ellendarabokat is fel. kell
zisztor jobban LNyit". szerelnlink a tolt6re.

Hogy a Kilsnboz6 tele- Az aramkér (trafo, dio-
pek “tdlthet6sége valoban déak, tranzisztor) atméretez-
egyszer(i legyen, a féaram- hetd gépkocsi akkumulato-
kor esetleges atkapcsol6 rok toltéséhez is, ugyanis
allasait, és az R2 potencio- felugyelet nélkali toltésnél
méter kiulénbdz6 helyzeteit vagy formélasnal esetleg
fesziltsegre, illetSleg ‘aram- téli” Uzem esetén csepptél-
ra célszeri kalibralni. Ha tés céljaira |s(megfelelo a

ez a kalibraci6 méar meg bemutatott tltési elv, y
van, s telepeink legcélsze- autésok is hasznat vehetl
ribb toltési aramait és idGit A szabalyozhat6 — al-

is |smer|Juk akkor a tolt6- land6 aramu tolt6berende-
aram (illetéleg id6) mindig zés 1,2 V—S V fesziitségha-
beallithato ugy, hogy a be- tarok és 004—04 A aram-
rendezést lefekvéskor kap- hatdrok kozott tolt. G—I.

ALKATRESZJEGYZEK

Transzformator, T: vasmag M5520 (3,3 cm2)

Primer. 220U menet 014 mm, zomancszigetelésl
rézhuzal

Szekunder 1—2 és 4—5 kozott 150—150 me, 0 0,45 mm,
zomancszigetelésli rézhuzal

Szekunder 2—3 és 3—4 kozott 50—50 me, 0 0,45 mm,
zomancszigetelés rézhuzal

R« — 10 ohm, 3 W

rv = 100 ohm, (potm. 05 Al)

C= 100 JF. 215V L * 12V,

01A Tr
D+-D* = GDK—2 D2-D, =GDK—X B *

Manifer (KF-tekercs) vas- (A magnetofon mechaniz-
magra tekercseljik. A rajz musanak részletes ismerte-
szerinti bekotés” utdn kap- tésére — helysziike miatt —
csoIJuk be a K—3 kapcso- nincs Iehetose?unk Elké-
16t. még fennalld serce- szitéséhez ajanljuk lapunk
gés a motor, majd a zavar- 1962 januari szamat, vala-
sz(r6 elforgatasaval telje- mint ‘Makaf Istvan ,,Készn—

sen megsziintethetd. sink magnetofont” (Kis
. . Technikus Konyvtar soro-
otletdij 150 Ft. zat) c. konyvét — de a

szerz6 is szivesen &ll olva-
SPEIDLER Antal, s¢ink rendelkezésére. A
Csomor, Deak F. u. 7. szerk.)

23



KERAMIA VAZA SEFUTTESUVEGBOL

Véazankhoz 4atlagos formaja beféttestiveget va-
lasszunk. Zsakszerl anyagb6l vagjunk kb. 2 cm szé-
les csikokat. Ezeket meleg enyvvel hosszirdnyban
felragasztjuk az Uveg faldra. A tdlnyljtott vége-
ket felul befelé, oldalt pedig aldhajtva ragasztjuk
fel. Ajanlatos az enyvezést savosan, a csikok egy-
méas mellé helyezésével, parhuzamosan végezni. A
fenékrészt kemény kartonpapir felragasztasaval
zarjuk le. Teljes kiszaradas utan a bevont {veg
feltletét enyhén befrocskoljik vizzel. Ezutdn ko-
vetkezik a bevonat készitése.

Egy mokkéscsészényi gipszet higitott enyvvel hig-
pépes masszavd keverink. A keveréket mokkas
kanallal, sdvosan csepegtetve, hossziranyban fel-
hordjuk a vaza felara. Ez a kikevert mennyiség
kb. 3—4 savnyi feltletre elegendd. (Természetesen
flgg a vaza nagysagatél is.) Nagyobb adag kikeve-
rése a gipsz gyors kotése miatt nem ajanlatos. A
teljes kiszaradads utan (kb. 24 dra) a kapott feli-
letet finom csiszolévaszonnal simara igazitjuk, majd
tetszés szerinti mintakkal, vizfestékkel diszitjuk.
Ezutdn is fontos a teljes kiszaradas

Utolsé6 miveletként kétszer-hdromszor, a festé-
kes uzletekben kaphaté szintelen nitréolakkal be-
kenjuk. fgy a valédi keramia vazaval azonos kiul-
seji, olcsé, modern .lakdsdiszt kapunk.

BERTA SANDOR

A tranzisztorok beépitésekor a forrasztds tonkrete-

heti a félvezet6t, a csavaros megoldds viszont hossza-
TRANZ'SZTOR- dalmas, s a labak megrongalédhatnak. Egyszer( fog-
lalattal a tranzisztorok karosodas nélkil, az elektron-
cs6héz hasonléan szerelhet6k.
FOGLALAT A foglalat f6 része egy 6X10X22 mm-es bakelittoémb.
A tranzisztor labainak részére 1 mm-es furatokat ké-

szitink, a rogzit6 csapszegeknek 2 mm-eset. A labak

fels6 részére hazzunk vékony mianyagcsdvecskét, s
huzzuk &t 6ket az 1 mm-es furatokon, s végeiket hajtliszeren hajlitsuk vissza. A 2
mm-es furatokba dugjunk oldalt kissé lereszelt csavart, amely elforditas utan rog-
ziti a tranzisztort. Ezek utan a szerel6lapba préselt, s az d&ramkérbe beforrasztott cso-
szegecske kijnn?/en benyomhato, ill. szuksé? szerint kiemelhet6 a tranzisztor. (Ké-
pinkdén a huzalok a tranzisztor labait szemléltetik.) BAKAI ISTVAN

OTLETPARADE

AZ OTLETPARADENK-ra bekildgitek kozil
havonta a legjobbnak itélt 5—10 otletet — fontos-
saguk, Ujszer(iséguk figyelembevételével — 50—250
Ft-os vasarlasi utalvannyal jutalmazzuk. A beér-
kezett otletek nagy szama miatt esetleg még a jok
kdzlésére is csak honapok mulva (pl. az otlethez
megfelel6bb évszakban) kerlilhet sor — amiért is
olvasoink tiurelmét kérjuk.

_ Az otletparadén dijat nem nyert, de LEKOZOLT "
OTLETEKERT tiszteletdijat fizetlink.

24



Diszgyertyatarto hulladekbol

Az 1965 decemberi Ezermester-ben ko6z6lt kilonbdz6

diszgfertyékhoz, egyszer(,

ladéklemezbd6l.

izléses tartd készitheté hul-

Vegyunk el6 egy darabka 15—2 mm vastag vaslemezt.

Lagyitsuk ki

alakd darabot.

1 . (tegyuk be a }(éIP/_héba, és felizzéds utan
haq(yjuk klhﬁlmé, majd el6rajzoljuk és kivagjuk a kor-
z lesz a tarto ,tadnyérja”. Ezutan kezd-

juk a ,kovacsolast”. A satuba befogunk egy 30—50 mm
atmérdji csodarabot és azon a lemezt kidomboritjuk,

majd a kalapacs fokaval

mintazzuk, diszitjuk. A 3 db

labat is hasonléan ,mintdazzuk”, majd U-alakGra hajlit-

juk, s szegecseléssel erdsitjuk a ,talka” aljara. Ajan-

latos kozépre e(]]r_ tiskét is elhelyezni, hogy a gyertya
jo

biztonsagosan &

n. A gyertyatartot hagyjuk eredeti

vas szineben, vagy mazoljuk be matt fekete festékkel,
majd finoman hulzzuk le  csiszolé vaszonnal, amelyt6l

kovacsoltvas iellebet kap,

mmttmm

A kondenzatorzarlat helye

NEDELKOVITS ISTVAN
mmmmm msSmmmm mmamm

elektromos

arammal, miszer nélkil is kénnyen meg- KondenZétor'e“enér

talalhaté, ha egy csengdreduktor 5 V-os

kivezetésére kapcsoljuk a

kinyitott hely-

zetben levéd forgékondenzéatort.

Bekapcsolds utdn lassan

szafelé a forgdérészt. Ahol
ott zarlatos a
forgo. Ezen a helyen

kozott szikrazast latunk,

hajtsuk visz-

a lemezek

késheggyel

vagy vékony acéllemezzel feszitsik széj-
jelebb a lemezeket. Ajanlatos a konden-
zatorral sorbakapcsolni egy 6 V-os izzdt.
Ha az izz6 vilagit, még hibas a konden-
zator, ha mar nem gyullad ki, akkor jo.

DfSZUMPA

szanda pal

Az erny6 anyaga kb. 05 mm vastag kemény pvc, szi-
nes plexi, vagy furnérlemez. Szikséges bel6le egy
190X300 mm-es darab, melyet 10 mm-enként bekarcolunk,
s a karcolasok mentén olloval bevagunk. Az erny6 két
rovidebb oldalara 1—1 db 15 mm széles, 188 mm "hosszu
csikot ra%qsztunk agy, hogy az kb. 30 mm-re talnydljon.
A siklapbol hengert’ készitink gy, hogy a haSitékok
fUQgﬁlegesen helyezkedjenek el, majd szaradasig csipe-
szekkel™ régzitjuk.

A bels6 merevitévazat az ernyd an)éagéval megegyezé
csikokbdl, 50 mm-rel révidebbre szabjuk le, majd be-
ragasztjuk a henger egyik végébe, s csipeszekkel rog-
zitjuk. Ha a ragasztds megkotott, a hengert megnyom-
juk, hogy a fényképen lathaté alakot felvegye, majd az
alsd részét is beragasztjuk.

Az ernyd tetejébe, a bels6 mérettel megegyez6 koztar-
csat ragasztunk, amelyen el6z6leg 5—6 mm-es hit6fura-
tokat készitink. A belsé sugarzo test selyembdl, vagy
Un. acetat pauszb()l készithet6. Az utébbi” megfelel§bb,
mert kifeszitésér6l nem kell kilon gondoskodni. A su-
garz6 test behelyezése utdn alul a belsé oldalra, kivul
pedig az erny6 mindkét végére ragasszunk egy-egy 15
mm-es csikot.

Az allvanyrész faorsobol alakithato ki, s szintelen lak-
kal vonhatd be. A kb, 40 W-os gyertyaizzét mignon-
foglalattal erdsitjuk az Aallvanyra, végll szereljuk fel
a villasdugdval és kapcsoloval ellatott zsinort.

FUZESI ANTAL
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Ritkan munkéljuk meg a
lemezt azonnal "el6rajzolas
utdn, s emiatt a lemezre
rajzolt vonalak — Kkiléno-
sen a ceruzaval rajzoltak

yakran elmosddnak, ol-
vashatatlanokka vélnak.
Ezért a vonalak vegzode—
seit, metszéspontjait és fo-
ként a furatok 0zéppont-
jait kulonosen maradan-
déan kell gljelolnunk
Ezt a célt szolg Ja a pon-
tozéds, mas néven Kkirnere-
és.

A pontozét magunktdl
ferdén Lelfele” dontott
helyzetben, Ugy illesszik a
lemezre, hogy mind a csl-
csat, mind az el6rajzolt vo-
nalakat jol lathassuk (2).
A cslcs  helyre illesztés«
utan (felsé kép) a pontozo
szarat  allitsuk egyenesre,
s keziinkkel ol tamasszuk
meg (kézépen). Ha a pon-
tozot helytelenil tartjuk —
az aldtdmasztds bizonyta-

lan — a jel6lés pontatlan
lesz (als6 kép).
Az anyagra illesztett

pontozora = mért  kdnnyd
Utés hatdsara a lemez fe-
luletén kis benyomddas ke-
letkezik, ezért ™ a Fontozot
csak akkor hasznaljuk ha
kés6bb a pontozott anya-
got eltavolitjuk, pl. kifur-
Juk A pontozd hegyét
60°-0s kup alakdra koszo-
rialjuk. csiszoljuk le. A he-
gyesebb, vagy tompéabb
pontozéval kialakitott be-
mélyedés rosszul vezeti a
kdrzé he%yet a faro pedig
kiugrik beléle (2).

PONTOZO SZERSZAM

A lemezek jelolése pon-
tozé és kalapacs nélkdl is
megoldhaté, ha a munka-
hoz egyszer( szerszamot
készitunk (3).

A pontoz6 szerszam ké-
szitését a kozépsd rad Kki-
alakitasadval kezdjuk. Hosz-
sza kb. 140 mm. Anyaga 10
mm atmérdja koracél,
mindkét végén M10-es me-
nettel. Alsé végére erdsit-
hetink &reg faréfejet is.
— s _akkor "abba utkdzésig
szoritsuk a 25 mm hosszd,
edzett, 603-os klpossagu
ontozo-csucsot. Farofej
lanyaban 16 mm atmé-
r6jl, 24 mm hosszd kor-
aceél egyik végébe vagjunk
MIO-es  menetet, az also,
kupos végébe pedig a pon-

PONTOZAS:
LYUKASETAS



tozdcslcs szamara M4-eset.
A 10 mm-es rid fels6 vé-
gére is vagjunk M10-es me-

netet, s arra — a suly ra-
huzdsa utdn — csavarjunk
M10-es menetli zarésapkat.

A kalapécsot
ejtésuly 30 mm
30 mm hosszu,
furatd,
koracél

helyettesitd
atmérdja,
105 mm-es
recézett  palastu
darab. Az Ossze-
szerelt pontozé szerszam-
mal (gy dolgozunk, hogy
a cstcsot a megmunka-
landé helyre illesztjuk, a
szerszam szarat flggdle-
gesre allitjuk, a sdlyt a za-
résapkaig emeljik, s on-
nan gyors mozdulattal le-
lokjuk (4).

LYUKASZTAS

Vékony lemez 4ltaldban
kézierbével, lemezlyukasz-
téval lyukaszthaté (5). Te-
gyink ~a lemez ala fa-
vagy O6lomalatétet, sziksé
esetén megfeleld  furatd
acélalatétet. Az alatét fura-
tdnak atmérdje (d2 mindig
nagyobb legyen “a lyu-
kaszté vagoélénél (di).” A
lyukasztds = soran keletke-
Zett sorjat a lemez mind-
két oldalarél tavolitsuk el
Vastagabb  lemezek lyu-
kasztasakor a szerszam Vva-
gbééle kissé 0Osszenyomja,
meghajlitja az anyagot.
Ezért 'a lemezt fa- vagy
gumikalapaccsal utéegyen-
essiik. e csak o6vatosan,
onnyed Utésekkel, mert
kilonben a lemez megnyl-
I@k, s deformalédik a nyi-
as.

lyukasztd-gep

A lemezlyukasztas egy-
szer(ien kis?éFesithet(’).
Szerszamunk 6eE azok
szaméara hasznos, akik bar-
kacsolas kozben gyakran

dolgoznak lemezzel.

A szerszam alapja 18X
45X100 mm-es acéltomb.
Joboldali, 18X45 mm-es
lapjan vagjunk 15X25
mm-es rést, amelynek alsé
részén készitsink a lyu-
kasztécsap méreteinél 02—
0,3 mm-rel nagyobb, lefelé
zélesed6 nyilast. Az acél-
imbén ezen kivil még
irom nyilas lesz. Egy az
’ithaté vezetd részére,

egy annak rogzitésére (M
8-as hemydcsavar) egy pe-
dig az ugyancsak menetes
lyukasztokar  részére. A
kart 10 mm-es koracélbél,
végén 4 mm atmérdjd, ed-
zett csappal alakitsuk Ki.
A menet M10-es (ha lehet
harom bekezdéses) legyen
(6).

A lyukaszt6-,,gép”
nalata: Aallitsuk be a

hasz-
rés-

ben levé vezetét a szlksé-
ges tavolsagra, helyezzik a
lemezt a résbe a lyukaszto-
csap ald, s annak karjat
hajtsuk  befelé. Egy-egy
lyuk elkészilte utan a le-
mezt a vezetd mellett
csUsztatva téljuk tovabb,
hogy a nyilasok egyvonal-
ban legyenek (7).

D. F.



A ndvények ,taplalkozasaban” fontos szerep jut

a széndioxidnak (C<>). A levegébdl,

de nagyobb

részt a talajbdl veszik fel és testik anyagainak
épitékovéveé, sz6l6- vagy gyumolcscukorra alakit-

jak. A z6ld novények 6

gramm molekula CO02bdl

és ugyanennyi vizb6l 674 nagykaldrianyi napfény-

energia segitségével

oxigén felszabaditas kdzben

1 gramm molekula cukrot képeznek. Ezért javit-

jak a leveg6t,

de csak nappal (éjjel a nové-

nyekkel telezstfolt szoba nagyon egészségtelen).
Sokaig azt tartottdk, hogy a levegé 0,03%-0s

normalis széndioxid tartalma megfelel

a noveé-

nyek optimalis igényeinek. Ujabban bebizonyoso-
dott, hogy ha megfelel6 mértékben — altalaban

O,35%-ra — ndveljuk a széndioxid tartalmat,

10—50%-0s terméstdbbletet, és néhany nappal ko-

rabbi érést lehet elérni.

A szénsavval »tragya-
zasra” elsésorban zart tér-
ben, Uveg vagy fdélia alaitti
termesztéssel nyilik lehetd-
tsé . AI szén ioxidtf),tl_,kisi
érbe, . egy-e 6lidva
burkolt pszamggcag’)y esetében
— legegyszerlibben vizzel
fel nem téltott autoszifo-
non — szédasivegen — ke-
resztil, széndioxid patron-
bol adagolhatjuk A szifon
kivezet§  csOvére hulzott,
kb. fél méteres pvc- cséda-
rabbal vezethetjik a félia-

28

burok ald. Kiulénbdzé kar-
bonatokb6l — elsdsorban
oltatlan mészkébdl — so6-

sav hozzacseppentésével
szintén felszabadithatunk
széndioxidgazt, s azt U-
alaklra meghajlitott, viz-
zel félig megtoltott dveg-
csfvon (gazmoson) at
ereszthetjik a térbe. A gaz
megszokése ellen  folddel
takarjuk be a blra szélét.
Egy " patron 4tlagosan 1
lg(;ramm gazt tartalmaz. A
ezelést a novények négy-

o6t lomblevelének kifejl6-

dése utdn, a termések éré-
sének kezdetéig, minden
napsitéses napon, délel6tt

9—10 o6ra tadjban végezzik.

Ha a fdlia alatt 20—28 Co
folé emelkedik a h6émér-
séklet, szell6ztetni, s utana
az elillan6 gazt kisebb
adaggal pdtolni kell. Nap-
nyugta el6tt révid szell§z-
tetéssel is eltavolithatd a
tobblet-széndioxid.

Mivel a novények a CO2
nagyobb részét gyo6kéren
at veszik fel, gyakran por-
hanyitsuk a talalnt hogy
abba konnyen atolhas-
son a gaz. Természetesen,
a novények rendszeres 0On-
tozésérdl, védelmérdl se
feledkezziink meg.

Ha a kicsinyben végzett
gazkezeléssel meggy6z6d-
tink a CO02vel tragyazas
elényérdl, nagyobb terile-
ten rendezkedjink be az
olcs6bb — 10—20 kilogram-

mos — gazpalackokba si-
ritett széndioxid adagola-
sara. A Szénsavtermeld
Vallalatnal igényelhetd

celak, kozpontl telep

apest Gyémréi Gt
136) nagynyomasu palac-
kokbdl csak nyomascsok-
kent6 gazreduktoron ke-
resztil szabad kiengedni a
gazt. De csatlakoztatha-

tunk a gazkivezet6 csére meé

egy propan-butan (PB
nyoméascsékkentd szelepet
is, annak rugdjaval beal-

I|thatJuk a gaz kivant mi-
nimalis mennyiséget, s
azt esetleg: manométerrel
ellendrizhetjuk.

A PB-reduktor kivezetd
csévére huzzunk 1—15 cm
atmerolju mianyagcsovet, s
két bilinccsel szoritsuk ra,
majd a végét vezessik a
folia-bura ald. Fdlia-alagut
hasznalata esetén vezessuk
végig az 4gyason, s ta-
masszuk ald 8—10 cm-rel a
névények folé nyuald, me*
hajlitott végl huzaldara-
bokkal. A végét ragasszuk,
vagy forrasszuk le. A gaz
kidramlasahoz centiméte-
renként szlOrjuk at a cso-
vet biztositotlivel. Az
egyuttes kiszart felllet
azonban nem lehet na-
gyobb a csé keresztmetsze-
ténél. Ugyeljink, hogy a
palackbdl kiaraml6 gaz
mennyisége az o6ranként 50
litert ne haladja meg, s ha
kell inkabb tobb palackod
mkodtessunk.

A légkébméterenként na



ponta sziikséges 10 gramm
gazt a nap folyaméan folya-
matosan adagoljuk (a szel-
16ztetés idejét klveve% ami-
kor szlneteltetni ell a
géazadagolast.
Széndioxidgaz- telepunket
hasznosithatjuk a novény-
védelemre is. Kilénosen
levélteti-gocok megszinte-
tésére és e?yeb allati kar-
tevéktdl llepett szoband-
vényeink megvédésére al-
kalmas. Huzzunk a no-
vényre hibatlan fo6lia-tasa-
kot, vagy burkoljuk kérul
félia darabbal. Miel6tt szo-
rosan bekdtnénk, a gazve-
zetd csévet dugjuk a burok
ald és azon keresztul addig
engedjik a gazt be, amig
felfavodik a félia. 20—30
perc mulva kibonthatjuk,
mert az éallatkdk tobbsége

akkorra maéar elaléltan
hullik, vagy lerdzhaté.
szukseges a miveletet
masnap ismételjik meg. A
széndioxid-gaz oxigénhianyt
okoz, ezért a legvédettebb
helyen megbujt kartevd is
elpusztul, — anélkil, hogy
veszélyes vegyszert hasz-
ndlnank ellene.
A CO02 felhasznélasaval
tavol lakdé ismeréseinket is
megorvendeztethetjuk sa*’ét
nevelési és friss szegfd,
vagy rézsaszalakkal. A még
teljesen ki nem nyilt vira-
gokat kdzvetlenil a harmat
felszaradasa utan a reggeli

le-
Ha

be. Az ig
rag  kevésbé
meég két nap mulva is
olyan allapotban adhatjuk
at, mintha nemrég vagtuk
volna le a térél.

csomagolt vi-
térédik, és

A COj szintelen, eny-

hén savanyd szagl, a
levegdénél masfélszer
nehezebb, letilepedd
gaz. Az égést fojtja,

benne ember-allat meg-
fullad.

6rakban vagjuk le. Csusz- Nagy nyomason ,sza-
tassuk  hibatlan  féliata- raz-jeget” alkot, mely a
Islzklbe%edvoabgey %l;rk:zl{Ukszefg_ folyekony halmazalla-
dioxiddal ,.fajjuk fel” wvé- pot ,,gtugrasaval paro-
gl légmentesen  kossik log Qgazza.

160-as HUZAL

i 5cm SZHES
\ FOUACSIK FEL-
RAGASZTVA

FOLIA SZEGFLYF
FOLDDEL LETAKARVA

A FOUAALAGUT VEGENEK
LEZARASSA DROTKAMPOVAL

A COu nagybani alkalmazasahoz célszerli berendezés.

A 28. oldalon levé képiinkdn baloldalt C02vel kezelt, mellette kezelet-
len paprika. — Jobbszélen kezeletlen, mellette

csom palantaja.

..gaztragyazott” paradi-
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CSOVAZA

A kozparkokban, sétatereken mind
kedveltebbek az iziéses, modern vonali
beton, vagy azbeszt-cement viragtartok.

Sajat kertlink, wudvarunk diszitésére,
de teraszokra, erkélyekre is nagyon de:
korativ hatast egy-két ilyen viragtarto,
melyet kisebb meéretben csekély efek:

tetéssel, nagymeéretli eternitcs6b8él hazi-
lag is ‘elkészithetink.
A vazdhoz 13—14 cm magas, legaldbb

40—50 cm atmérdjl eternit-cs6gy(rd, egy
vodor kavics, kevés cement, vasdrot, s a
beton vasaldasdhoz néhany betonvasdarab
szukséges.

El6szor a harom labat készitjuk el be-
tonbdl. A labakhoz a sablont 5 cm szé-
les és 60 cm hosszi badogcsikbol — a
rajz szerinti alakra meghajlitva — ké-
szitsik el, helyezzik egy deszkalapra és
szégekkel korben rogzitsik. Betonozas
el6tt merevités céljabol két drotdarabot
a sablonba erésitsink uUgy. hogy a vé-
geik kialljanak.

Az eternit-gy(ir als6 szélét6l 1 cm-re.
120°-0s szogben farjunk héarom lyukat.
Azokba helyezziik Y alakban a labakat

rogzité vasdrotot, majd ahhoz ergsitjik a
labakbdl kiall6 drotvégeket. A vasdrot
egyrészt '« labak ideiglenes rogzitéset,
masrészt a viragtarto fenék-rész betonja-
nak vasalasat segiti.

A fenékrész elkészitéséhez az eternit-
gydrit. 14baival felfelé forditjuk, s any-
nyira kitdltjuk homokkal, hogy csak "a
fenékvastagsdag maradjon Kkitoltetlen. A
feneket érdemes a betont erdsité huzal-
szalakkal is ,befonni”. A kimaradt részt
azutin — a merevités érdekében — Ko-
zép felé vastagodva kitoltjik betonnal.

Betonozaskor ajanlatos a fenékrészen
kis nyilasokat hagyni, hogy a felesleges
viz kifolyhasson.

Eternit, vagy beton cségylrik a csa-
tornazasi munkak soran mindig keridlnek
a hulladékba. De, ha onnan nem is lenné-
nek klbanyaszhatok\ az épitéanyag-tele-
peken tort hulladékarban megvasarolha-

tok, majd alakra f(irészelhet6k. (100 —
Ft-tal dijazott &tlet.) 3
IVANYI PAL
Esztergom
HASZNOS SZAKKONYVEKET,
ISMERETTERJESZTO MUVEKET AJANLUNK
Ohmacht Robert—Sarkou Zoltan MUSZAKI TABLAZATOK
819 oldal, ko 38,—Ft
Schneemann Jézsef: TRANZISZTOROS TASKARADIOK
141 oldal,flizve 7,30Ft
Surangyl Endre: AZ AUTO. Gépkocsi vizsga-ismeretek
oldal,kotve 34,50Ft
NAGY BARKACSKONYV
191 oldal, kotve . 3 36,—Ft
Gamov, G.: A FIZIKA TORTENETE
345 oldal,kdtve 41,—Ft
ijve%es Jézsef—Molnar Ott6: SZINES ATOMFIZIKA
84 oldal,flizve 3 18,—Ft
Wesley, R.: MINDENKI MATEMATIKAJA
604 oldal, kotve 56,—Ft
Beszerezheték az Allami Konyvterjesztd Vallalat kényvesboltjaiban. Postai
rendelés a szakizlettl: Tancsics” Kényvesbolt, Budapest, VII,, Lenin. Krt 17.
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Folytatds a 13. oldalrél.

kercseljuk meg. Ha a vé-
kony huzal elszakadna,
tisztitsuk meg a zomanctol
és gondosan forrasszuk

meg. A forrasztast vékony
kondenzator- vagy ciga-
rettapapirral szigeteljuk el.
Minél tobb menetet tudunk
felcsévélni, annal jobb, an-
nal  nagyobb fesziltséget
szolgaltato hangszedénk
lesz.

Téajékoztatasul megadjuk
a kiuléonb6z6 huzalokbol, 1
cm*-re, menet menet
mellé — tekercselheté me-
netszdmokat:

0,05 mm atm.
0,06 mm atm.
0,07 mm atm.
0,08 mm atm.
0,10 mm atm.

18 000
12 000
10 000
8200
5700

zom. hlz.
zom. haz.
zom. huz.
zom. hlz.
zom. hlz.

A megtekercselt
ajanlatos ellenérizni,
az Uzem kozben
rezgések az igen
huzalban késéb
senek kart. (Laza tekercse-
lés esetén az egymashoz
dorzsol6d6 vezetékek kozott
menetzarlat, szakadas kelet-
kezhet.) A megtekercselt
csévét paraffinban impreg-
naljuk, kifézzuk.

A hangszed6 ezzel lénye-
ében készen is_van. Eb-
en a forméban is hasznal-
hat6, de a jobb hatasfok, a
nagyobb hangeré érdekében
a hurok felé az er6vonala-
kat suritjuk. Ezt vaslemez-
b6l készitett fegyverzettel
érjuk el

A két magnessel készitett
hangszeddt a 3. abran lat-
juk” A két lagyvas fegy-
verzetet a 3/d. 4bran [&t-
hat6 modon helyezzik el
A fels6 lemez hossza meg-
egyezik a csévetest hossza-
val. Szélessége a csévetest
szélességénél 4 mm-rel ke-
vesebb. Az alsé lemez egyik
hosszanti szélét derékszog-
ben hajlitsuk fel. A lemez
kétoldalt 55 mm-rel tul-
n%/l]llk a csévetesten (3e.
a4bra). A tllnyudl6é részekre
farjuk fel a 'két felerdsitd
lyukat.

Bar a fegyverzet szO6ro-
ul hozzatapad a magne-
khez, de az elmozdulas
e%akadélyozésér,a ragasz-
uk hozza a csévetesthez.

hangszed6t a esino-

csévét
hogy
fennallo
vékony
se tehes-

EZERMESTER-VIZSGA

E havi
fel,
korébe tartoznak.

1 Az
csuklds-pant lathatod.
nevezése nem

szamunkban

olyan rejtvényeket
melyek latszélag egy MASIK SZAKMA téma-

adunk

abran egyfajta
g/Xz JeI—
fémipari

anyagra utal, hanem olyan-
ra, melyet a batoripar hasz-

nal.

Mi a péanttipus neve,

S

milyen szinarnyalat jellemzi

a hasonlé
anyagot?

2. A kozlekedésben
ismert a

nevi

batoripari

kdz-
jobbkéz-szaboly.

De az elekfromossagban s

hasznélatos. Az
lathaté ,szolenoid
szabéaly” a menetek
ly6” &ram

en

abrankon
jobbkéz-
.fo-
irdinyanak meg-

allapitasara szolgal. Kérdés,
hogy az a4ram az ujjhegyek

lyi

vagy a tenyér irdnyaba fo-
er

3. Az aranymetszetet jelz6 aranypar

1:1,618 =
Vajon milyen
metszet?

Aprilisi helyes megfejtések:

iparagakban

1,618:2,618
hasznéalatos az arany-

1. Emeletes gydrG-

dipol, 2. Norton- vagy abesszin kidt, 3. A gyertyané,

4. Felul szelepeit

Mara "Pal, Aszdd:
Zoltan, Gerjen;

Folytatds az 1. oldalrol,

tott  U-acélt hasznélunk.
(Sik oldalaira kénnyebb a
zongorapant felergsitése.)

Az asztalka ajanlott f6
méretei: szélesség 70, mély-
ség 2X20 —, a fels6 polc ma-
gassaga 65, az alsé polc ma-
gassaga 25 cm.

Ha cs6bdl készult az asz-
talka, vazat érdemes nik-
keleztetni —, de legaldbb is

zoméanclakkal szinezni. A fa
részeket elegendé mianyag-
lakkal atvonni esetleg
lakkozas el6tt pacolni.

sabb kuls6 érdekében
vonjuk be nem maéagnesez-
het6 anyaggal (papirral,
manyaggal, aluminiummal
sth,). Ezt is ragasszuk a
hangszedére. A "hangszed6

oldalt vezérelt.
Konyvjutalmat nyertek:
Ziegler
Weiger Géza,

Kéban Maéria, Szentgrot;
Béla, Budapest; Zenki
Kovécshaza.

kivezetéseit erdsitsik meg
tobber(d kabellel, s a fel-
szerelés utdn Aarnyékolt ve-
zetékkel csatlakozzunk az
erGsité bemenetéhez. .
JOZSA GYORGY
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is fel lehet emelni a bori-
té-lapunkon bemutatott ga-
razsajtot A magyarazat
?yon egyszer(i: ‘az _ajto
? yoscsapagyakon, sinben
ut” és sulyat csaknem tel-
jesen ellenstlyozza a ga-
rdzs hatsé fala mellett

fel mozgé beton-, vagy
acéltomb. Nagyon sok vi-
déki autés olvasénk kérte
télink egyszerlen elkészit-
hetd, és konnyen kezel-
het6 garazsajt6 ismerteté-
sét. A kérésekre valaszunk
a ,félkezes” garazsajté.

Az ajtd kerete (esetle
andraskereszttel merevnett?
legalabb 25X25-0S  L-acé
Boritdsa lehet fémlemez,
vagy falemez is. Nagyon
célszerl hozza a 23
mm-es aluminiumlemez.

A keret oldalsé6 L-ido-
mainak aljara és felsé ré-
szére csavarozzunk, vagy
hegessziink egy-egy (0ssze-

Hasonlé U-acél part fa-
lazzunk a gardzs mennye-
zetével ar uzamosan at-
t6l 15—20 cm-rel Jebb. A
falakat az U- acelo reszé—
re Gugy bontsuk meg, hogy
az acélok a falba vésett
ho;onyba illeszkedhesse-
nek.

A fligg6leges és vizszintes
U-sinek talalkozaséanal (te-
hat az ajt6 szemoldok-ge-
rendaja kozelében) hagy-
unk "15—15 cm-es hézagot.
zt a fuggdleges, illetve
vizszintes sinek als6-belsd
oldalahoz csavarozott, azo-
nos magassagl és 2—4 mm
vastag, 9ti°-os ivben meg-
hajlitott acéllemez csikkal
kdssuk 0Ossze.

A gardzs hats6 falanak
kozepére felil, a mennye-
zettel talédlkozas pontjahoz
szilardan  falazzunk ~ er6s
kotélvezetd csigat. Ezen at-
vetett és az ajté felsé élé-
hez er@sitett 4 mm-es acél-
kabel innensé végére erd-
sitink az ajtéénal 1—2 kg-
mal kisebb sdalyt — pl. la-
bosba kiontve formalt vas-

beton tomboket. J6, ha a
hats6 fal mentén le-fel
mozgdé suly részére deszka
.takarécsatornat” készi-
tink, nehogy barki is a

helyzetbe (tehat a mennye-
zet ald) az ajtot, huzzuk
feszesre a kabelt és UP
erésitsik fuggdlegesen Te-
16g6 végére "az ellensalyo-

kat, hogy ebben a helyzet-
ben éppen a padl6zaton
nyugodjanak.

Az ajténak természetesen
a kuls6 felét boritsuk le-
mezzel és alsd keretvasara
mind kivul, mind beltl eré-
sitsink emels fogantydkat.

A kulsé fogantyunal "a ta-
lajpa betonozott szemhez
lakatolhatjuk a kivilrél le-
zart é;arazsajtot Hasonlé
megoldassal belulrél is zéar-
hatéva tehetjuk, de ilyen-
kor a gardzson kell még
egy masik, kis ,személy-
ajté’» is.

Ha az ajté also golyos—
csapagyait (fug?ole zart
helyzetében) Iré
cm-nyire szereljuk fel —
nyitasnal, csukasnal ke-
vésbé hatol be” a garéazsha
ferdild’ sikja. Ehelyett kissé
kifele a szabadba tolul.

A rosszul, pontatlanul sze-
relt ajté, a szakszerdtlenul
elhelyezett, beépitett sinek

nemcsak a garazshan lev6
kocsit, de a tulajdonost is
6sszezuzhatjak. Ezért kulo-
nosen gondosan kell ugyel-

sen négy) csapot. Méretiik suly ala allhasson. ni a szakszerli munkara, a
szorosan illeszked6 legyen A felcsapagyazott ajtot a méretek tartasara. Még ak-
valamili/en beszerezhet6 garazs hatso falanal '— az kor is, ha ez esetleg szak-
(hasznalt) golyoscsapagy also golydscsapagyakkal kepzett segitség igénybevé-
bels6 nyilasahoz. Ha kezdve illessziikk a fels6 sin telét jelenti! m
csapra felhtztuk a csap— végére. (Ezért a sinek leg-
adgyakat, az ajté6 el is ké- alabb fél méterrel a hatso
szlt. ) fal el6tt végzédjenek.) Ha
A gardzs ajtészélességét az ajto also végét elére tol-
Ggy szabjuk meg, hogy a tuk, wutana illeszthetjik a
csapa%yakkal szélesitett aj- fels csapagyakat is. Ezutan
alvanyok kozott egy— az ajté hatulrél eldre tolva,
két cm-nyit kotyogjon. a vizszintes sineken, az
balvanyokra — er@sen be— |velt lemezdarabon, majd a
falazott, szétterpesztett Fgoleges sineken vezetve
karmokhoz csavarozhatdan esen helyére ereszthetd.
— erdsitstink befelé nyitott Az acélkabel V-be eldgaz-
U-acél part. Olyat, amely- tatott 15—15 méteres da-
nek bels6 hornyaba a go- rabjait ‘szilardan er6sitsik
lyoscsapagy szabad futast az ajté két fels6 sarkaba.
biztositéan™ beilleszthetd. Ezutan emeljuk nyitott
A Magyar Kommunista Ifjusagi Szdvetség
Koézponti Bizottsdganak barkacsolo folydirata.
1966. majus X. évfolyam. 5 szam. — Felelés szerkesztd: Szlcs Joézsef. Kiadja
az Ifjusagi Lapkiado Vallalat. — Felel6s kiad6: Toth Laszlo. — SzerkesztGség: Buda-
pest V., Nador utca 15. Telefon: 317-324. — Kladohivatal Budapest VI., Révai utca 16
Telefon: 116-660. Meg#elenlk havonta egyszer. szam 4ara; 2.— Ft. El6fizetési dij:
negyed évre 6.— Ft, fél évre 12— Ft, egész evre 4— Ft. —TerJesztl a Magyar Postr
Csekkszamlaszam: egyéni: 61253, kozéleti: 61066 (tvagy atutalas”a MNB 8. sz. foly-
szamlajara). (INDEX:" 252131 — Kozlesre alkalmatlan, bekildott kéziratokat, képek'

rajzokat nem 6&rziink meg és nem juttatunk vissza.
66.568 Egyetemi Nyomda mélynyomasa, Budapest

32









